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CO POWINIENES WIEDZIEC O SIATCE DO BELOWANIA



CO POWINIENES WIEDZIEC O SIATCE DO BELOWANIA

Siatka do belowania produkowana jest z tworzywa o nazwie HDPE (Polietylenu o wysokiej gestosci),
termoplastycznych granulek wytwarzanych z chemicznych molekut etylenu. Jest to najczesciej uzywany
surowiec w przemysle, poniewaz ma wspaniate wiasciwosci w stosunku wytrzymatosci do wagi.

HDPE jest rezultatem procesu zwanego polimeryzacija, ktory taczy mate molekuty (zwane “Mer -
ami”), w wieksze molekuty (zwane “Poli -merami”). Kiedy granulka polimeru jest ekstrudowana w
procesie produkciji siatki, molekuty ustawiajg sie w kierunku osnow w tzw. Machine Direction lub MD
(w kierunku maszyny), co daje surowcowi bardzo wysoka wytrzymatos¢ w tymze kierunku. Patrzac na
caty proces w ten sposéb, tatwo dostrzec jak tak lekki surowiec jest zdolny wytrzymac ekstremalng
site nacisku oraz zageszczenia beli oddziatujgca na siatke, dookota powierzchni beli w kierunku MD.

Tradycyjne proces produkcji siatki sktada sie z dwoch etapéw. W pierwszym, surowiec jest

ekstrudowany w wyniku czego powstaje szeroka folia, ktéra jest nawijana na tzw. “rolki matki”.
Nastepnie folia cieta jest na waskie paseczki i trafia na maszyne zwang krosnem, ktéra tka z nich

oczka siatki.
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Zazwyczaj, aby zwiekszy¢ wytrzymatos¢é plastiku uzywanego do pakowania produktéw
opakowaniowych w rolnictwie (np. siatki lub sznurka rolniczego) wymagane jest uzycie ciezszego
lub grubszego surowca. Jednakze zwiekszajgc grubosc i wage surowca, dla osiaggniecia wiekszej
wytrzymatos$ci, otrzymujemy ciezszy produkt koncowy. W przypadku siatki ciezszy surowiec
(zwiekszajacy liczbe gramdw na metr w siatce) spowoduje wzrost wagi rolki siatki i zwigkszenie
srednicy, przy tej samej dtugosci rolki.

Jesli wymagana jest dtuzsza rolka siatki, niemozliwym jest zapewnienie odpowiedniej srednicy
i wagi siatki, tak by pasowata do prasy przy zastosowaniu ciezszych surowcow.

Nie jest zatem mozliwe, produkujgc siatke ze “standardowego” surowca, zapewnienie wyzszej
wytrzymatosci oraz dtuzszej rolki, bez zwiekszenia srednicy i wagi tejze rolki.



Przyktad:
Wytrzymatosé g/m Dtugosc rolki Waga cewki Catkowita waga rolki
siatki (9/m x dtugosé + cewka)
240 kg 12 2,000m 2kg 26kg
240 kg 12 3,000m 2kg 38kg
260 kg 14 2,000m 2kg 30kg
260 kg 14 3,000m 2kg 44kg

katwo zauwazyC ze zwiekszenie wytrzymatosci lub wyprodukowanie dtuzszej rolki z ciezszego
surowca, ma duzy wptyw na produkt koncowy. Rolka staje sie zbyt ciezka i prawdopodobnie ma
zbyt duzg Srednice, aby pasowata do prasy.

W procesie produkcyjnym siatki, rézni producenci wykorzystuja rézne typy surowca HDPE.
Wyzsze gatunkowo, lepszej jakosci surowce, umozliwiajg wyprodukowanie polimeréw o wiekszej
wytrzymatosci, podobnie gorsze gatunkowo surowce nie beda réwnie wytrzymate, przy tej samej
aplikowanej wadze surowca.

Niektorzy producenci nie udoskonalajg produktu lub nie wiedzg jak go udoskonala¢, polegajac na
przestarzatych metodach produkcji w konsekwencji oferujg standardowy, mato ulepszony produkt,
do produkciji ktérego wykorzystuja ciezsze surowce, chcac zapewni¢ wystarczajgca minimalng
wytrzymatos¢ oraz jakos¢ ich produktéw.

Tama Plastic Industry wprowadzita rewolucyjne rozwigzanie w produkcji siatki zwane Tama Light
Technology ( Tama - Lekka Technologia) LT, ktéra wykorzystuje zaawansowang formute polietylenu
HDPE, w potgczeniu z catkowicie nowg technologig produkcji. Technologia LT umozliwia
produkowanie |zejszej siatki, znacznie wytrzymalszej od “standardowej’siatki.

Jest to rezultatem utrzymywania odpowiednio wyzszej relatywnej wytrzymatosci surowca, uzyskane;j
przez unikalne rozwigzanie - LT.

Relatywna Wytrzymatosé w przypadku producentéw jest skalg poréwnawczg mozliwosci osiggniecia
najwyzszej wytrzymatosci (kg) z jednego grama (g) surowca.




Wytrzymatosé siatki (kg)

— RELATYWNA WYTRZYMALOSC |

Waga siatki (g/m)
Rodzaj surowca Waga surowca | Wytrzmatos$é siatki | Relatywna Wytrzymatos¢
(wytrzymatosé siatki + g/m)
Standard 12 g/m 240 kg 20
Tama Light-Technology 9g/m 250 kg 28
Udowadnia to, iz BLEDEM jest traktowanie wagi tworzywa ( g/m) jako wskaznika wytrzymatosci
produktu.
Rodzaj surowca Wytrzmatosé| g/m Diugosé¢ siatki| Catkowita waga rolki
siatki (g/m x dlugos$é + cewka)
Standard 240 kg 12 g¢/m 2,000m 26kg
Standard 240 kg 12 g/m 3,000m 38kg
Tama Light-Technology 250 kg 9g/m 3,000m 29kg

Zastosowanie technologii LT, nie tylko zwieksza wytrzymato$¢ siatki, ale rowniez umozliwia
producentowi zwiekszenie dtugosci rolki siatki, eliminujac przekroczenie optymalnej wagi
z zachowaniem s$rednicy rolki wymaganej do umiejscowienia jej w prasie.

Dzieki zastosowaniu Technologii LT otrzymujemy siatki o 10kg WYTRZYMALSZE przy
jednoczesnym obnizeniu wagi rolki w poréwnaniu do standardowej rolki siatki.

Technologia LT wptywa pozytywnie na aspekt
srodowiskowy w rolnictwie. LT daje Izejszy produkt
koncowy, zatem wykorzystujemy mniej plastiku
do wyprodukowania tej samej dtugosci rolki, w
poréwnaniu do “standardowej’” metody produkcji.
Z uwagi na fakt, ze Tama LT jest wytrzymalsza od
“standardowe;j” siatki, jest w stanie fatwiej wytrzymac
sity dziatajace w beli.

Technologi Tama LT jest zatwierdzona przez test DLG Signum Niemieckiego Towarzystwa Rolniczego oraz nagrodzona
Ztotym Medalem Targéw Polagra Premiery 2010.

PN Tama Polska Sp. z 0.0
ROP Ul. POW 12 a, 98-200 Sieradz
g:ackacg)ing Tel: 43 822 04 52

'@w Fax: 43 822 04 53

biuro@tama-polska.pl
www.tama-polska.pl

www.cpapl.pl




