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Nowy sznurek na howe czasy

iznes belowania podzielony jest pomiedzy tych,

ktorzy wykonuja okragte bele oraz tych, ktorzy

preferujg tzw. duza kostke. Bardzo czesto jedna
strona nie wie za duzo o biznesie drugiej, poniewaz
zwyczajnie nie interesuje sie tym tematem.
W rezultacie, wielu uzytkownikéw pras kostkujacych
nie jest Swiadoma postepu, jaki dokonat sie w
technologii produkciji siatek, czynigc je Izejszymi,
dtuzszymi i wytrzymalszymi. Ta nowa technologia,
moze by¢ obecnie wykorzystana rowniez do produkcji
sznurka.

Od zawsze, producenci sznurka zwiekszali
wytrzymatosé swojego produktu poprzez podniesienie
jego masy i pogrubienie, nie zmieniajac przy tym
wykorzystywanych surowcow. W koricu dochodzono
do punktu, w ktérym wtasciwosci fizyczne sznurka
uniemozliwiaty prawidtowa prace aparatom wigzacym.
Sznurek staje sie zbyt ciezki, prawie tak jak lina,

a wlasciwe jego zawigzanie jest niemozliwe. Blokuje
sie na aparacie wigzgcym, lub nawet powoduje jego
uszkodzenie.

Nowa technologia

Rynek pras wielkiej kostki tradycyjnie podzielony

jest przez dwie grupy uzytkownikéw. Pierwsza sa
producenci bel o normalnej gestosci, z ktérych
stoma czesto wykorzystywana jest do ochrony upraw
warzywniczych przed chtodem. Do wytwarzania
takich bel wykorzystywany jest sznurek typ 150.

Inni wytwarzaja ciezsze bele, w przypadku, ktérych
wazniejsza jest gestosé, a osiggniecie maksymalnej
masy jest warunkiem wydajnego transportu. W tym

przypadku najczestszym wyborem jest sznurek typ
130. Jeszcze cigzsze

i gestsze bele potrzebuja wytrzymalszego, a co za tym
idzie, grubszego sznurka.

Oba typy sznurkéw, 150 i 130, produkowane sg w
takim samym rozmiarze i wadze, wobec czego grubszy
sznurek ma mniej metréw w szpuli. To z kolei powoduije,
ze operator musi czesciej fadowac zasobnik prasy.

Nowoczesne prasy wielkogabarytowe (LSB) posiadaja
system wigzania dwu-suptowego. W tych prasach podczas
wigzania jednej beli automatycznie powstaje nastepny
wezet, wykorzystywany przy starcie nastepnej. Jest

to bardzo skuteczna metoda, gdyz nie wystawia ona
sznurka na dziatanie ogromnego cisnienia, ktére moze go
uszkodzi¢, jak ma to miejsce w jedno-suptowym systemie.

Cecha charakterystyczna prasy z systemem wigzania dwu-
suptowego jest skracanie ,ogonka” wezta startowego przez
wzrastajace ci$nienie w formowanej beli. Istnieje przez to
ryzyko uszkodzenia wezta.

Wprowadzenie grubszego sznurka, aby poprawic jego
wytrzymatos¢, do systemu dwu-suptowego, jest trudne

z uwagi na problemy z weztem startowym podczas
formowania nowej beli, kiedy tadowacz pcha belowany
materiat do prasy. Podczas tego dziatania, wraz z
tworzeniem beli, dochodzi do napinania i rozprezania
wezta. Jezeli sznurek nie bedzie wystarczajaco elastyczny,
co pozwoli na jego prawidtowe zasuptanie, moze tatwo
dojs¢ do rozwiagzania wezta. Takie niebezpieczenstwo
wystepuje zwtaszcza po catkowitym uformowaniu beli
podczas ostatecznego jej wigzania.




LSB - catkowicie nowy sznurek

rzez ostatnie 15 lat, Tama Plastic Industry,

rozwijata swojg game siatek w oparciu

0 najnowoczesniejsze technologie. Nowe,
bardziej zaawansowane surowce o wyzszej
specyfikacji oraz ulepszone metody produkciji
pozwolity na wyprodukowanie Izejszej siatki, o takiej
samej, wysokiej wytrzymatosci (wiekszej od siatek
standardowych). Dzieki temu mozna zwiekszy¢
dtugosc¢ rolki siatki, nie sprawiajgc jednoczesnie
by byta zbyt duza i ciezka. Mniej uzytego plastiku
oznacza tez mniejszg ilos¢ odpadu w gospodarstwie.
Cata ta dostepna technologia zostata teraz uzyta
do opracowania nowych bardziej wydajnych
sznurkéw rolniczych, ktére przyniosa duze korzysci
uzytkownikom pras do tzw. duzej kostki.

Tama jest najwiekszym i najbardziej zaawansowanym
producentem sznurka w Europie. Wykorzystujgc
technologie rozwijang w najnowoczesniejszej,
znajdujacej sie na Wegrzech fabryce, opracowata
nowy sznurek, ktéry ma taka sama, wysoka
wytrzymatosc¢ jak typ 130 i o wiele wiecej metréw

w szpuli. Ten nowy sznurek, nazwany Tama LSB

jest uniwersalnym produktem, ktéry moze byé
wykorzystywany przy produkcji bel o duzej gestosci, a
dzieki jego duzo wiekszej dtugosci prasa nie musi by¢
tak czesto tadowana.

Sznurek LSB posiada odpowiednia elastycznos¢, bardzo
wazna w procesie formowania prawidtowego wezta

o jednorodnym ksztatcie. Zapobiega to jego rozwigzaniu
w systemie dwu-suptowym.

Wytrzymatosé relatywna

Sprawdzony i zatwierdzony

Nowy sznurek LSB byt intensywnie sprawdzany
podczas fazy jego opracowywania i rozwoju.
Obejmowato to szeroko zakrojone testy polowe

i setki ton juz wykorzystanego sznurka sprzedanego
w tzw. ,prébnej partii” w catej Europie. Szanowane,
niezalezne, niemieckie centrum badawcze DLG
(Centrum Technologii i Wdrozen w Rolnictwie)
przeprowadzito badania sznurka Tama LSB na duza
skale, wykorzystujac wiele r6znych modeli pras do
duzej kostki. Zakoriczyty sie one petnym sukcesem.

Aby precyzyjniej poréwnac, jakos¢ sznurka nalezy zrozumiec, czym jest tzw. “wytrzymatosc relatywna”,

gdzie efektywnos¢ przedzy sznurka jest mierzona, jako iloraz liniowej wytrzymatosci na rozcigganie w sto-
sunku do jego grubosci (ilos¢ metrow w kilogramie sznurka). Wykorzystujgc ten parametr, mozemy lepiej
porownac, jakosc¢ sznurkow, co wazne jest przy wyborze tego wtasciwego dla naszej prasy.

Dziatato to tak dtugo dopdki podany typ sznurka byt doktadnym i prawdziwym odzwierciedleniem jego
grubosci. Obecnie jednak, zaden producent sznurka nie opisuje go z wykorzystaniem rzeczywistej grubosci.
Dla przyktadu Typ 130 jest zawsze nie wiekszy niz 115m/kg, wiec nie masz pojecia, co doktadnie kupujesz.

Rzeczywista diugos¢ kiebka. Czy tylko domysty?

Tradycyjna metoda klasyfikowania sznurka jest podanie jego typu. Np. typ 130. Pierwotnie wartos¢ ta
odnosita sie do jego grubosci wyrazonej w ilosci metrow w kilogramie (m/kg). Oznaczato to, ze mogtes tatwo
obliczy¢ ile metrow jest w danym kitebku. Wystarczyto go zwazy¢ i przemnozy¢ otrzymang wartos¢ przez
podang wspomniang wczesniej grubosc.

Sznurek Tama LSB zostat sprawdzony w serii testow wykonanych przez szanowane, niezalezne, niemieckie
centrum badawcze DLG (departament w Frankfurcie, Niemcy). Wyniki udowodnity, ze ilo§¢ metréw w szpuli
tego sznurka wynosi srednio 1445,7m. Potwierdza to, ze gwarancja dtugosci opakowania sznurka (2 sz-
pule), ktéra wynosi 2,800m jest prawdziwa.

Czy da sie okresli¢ wytrzymatosé

w wezle?

aznym punktem, ktérego wielu

uzytkownikéw sznurka nie docenia, jest

typ wezta stosowany przez ich prase. Ma
on decydujacy wptyw na rzeczywistg wytrzymatosc
sznurka. Istnieja dwa wyraznie rézne rodzaje weztow
stosowanych w prasach wielkogabarytowych: typ
Deering i typ Cormick. System suptania Cormick
formuje wezet “podwdjnej srednicy”, powszechnie
znany, jako wezet tukowy (petla) z réznej dtugosci
koricami. W tym przypadku nie wystepuje mozliwosé
“$lizgania sie” sznurka wewnatrz wezta. Dla
poréwnania sznurek w wezle w typie Deering moze
slizgac sie bardzo tatwo. Wywotuje to tarcie we
wnetrzu wezta i mozliwosé przecierania sznurka.
Przez to moze dojs¢ do rozsuptania lub, w skrajnych
warunkach, nawet do zerwania sznurka. Przetarta
czes$¢ wysuwa sie z wezta i jest bardziej podatna na
pekanie, w wyniku zmniejszenia wytrzymatosci.

Sznurek w wezle typu Cormick zachowa nawet do

70% wytrzymatosci liniowej. Wartos¢ ta jest wysoka,
poniewaz kat pomiedzy sznurkiem i weztem jest
bardziej otwarty. Sznurek w wezle typu Deering
zachowa tylko do 55% wytrzymatosci liniowej. Dzieje
sie tak, poniewaz wezet dziata jak n6z w stosunku do
sznurka.

Z tego powodu mozna powiedzie¢, ze wytrzymatosé
kazdego sznurka bedzie rézna w zaleznosci

od systemu, w ktérym jest uzywany. Wiedza ta
natychmiast zmienia postrzeganie informacji
dotyczacych wytrzymatosci w wezle podawanych
przez producentow. Trzeba je zakwestionowac,
poniewaz nie wiemy, do jakiego typu wezta sie
odnoszg i w jakich warunkach wykonywano testy.

Proste uzycie wartosci i nazwanie jej wytrzymatoscig
w wezle, bez sprecyzowania jego typu i warunkow
testowania nie daje nam wiedzy o prawdziwej
wytrzymatosci i jakosci sznurka.
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TAMA @ Facebook! 0 Porady Techniczne

na YouTube

Zapraszamy na nasze profile na Facebooku. Na naszych kanatach YouTube znajdziecie

Paristwo mnéstwo informacji i wskazéwek.
www.facebook.com/TamaPolska

www.facebook.com/Tama.fgs

www.facebook.com/Tama.fgs

www.youtube.com/TamaPolska2009
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