Precyzja. Dynamika. Wydajnosc.

Produkty do pakowania plonéw
oferowane przez Fendt



W Fendt nic nie pozostawiamy przypadkowi. Kazdy szczeg6t kazdej maszyny jest doktadnie
sprawdzany przez nasz zespo6t inzynieréw, poczawszy od etapu projektowania po produkcje.

Aby zoptymalizowa¢ nasze prasy do belowania, blisko wspotpracujemy ze specjalistami z firmy Tama
w celu stworzenia wysokiej jakosci produktéw do pakowania plondw, ktérych oczekuja nasi klienci.

U podstaw naszych siatek i sznurkow leza trzy wymagania:

@ Precyzja

Jakos¢, ktéra wymaga
dokfadnosci i skrupulatnosci.
Nasze produkty do pakowania
plonéw zostaty zaprojektowane
tak, aby zagwarantowac¢
niezawodno$¢ pracy. Wynikiem
takiego podejscia sg doskonate
bele, ktore nie powoduja

strat plonéw i materiatéw do
pakowania.

&) Dynamika

Dziat mechaniki zajmujacy sie
ruchem obiektow.

Belowanie to operacja
wykonywana z duzg szybkoscia,
ktéra generuje duze sity.

Nasze siatki i sznurki stworzono
zmysla o zastosowaniu

w najtrudniejszych warunkach
oraz utrzymaniu plonéw

w optymalnym stanie.

@ Wydajnos¢

Stosunek efektywnej pracy do
wydatku czasu i energii.

W czasie prac polowych czas

i energia maja swoja cene.
Nasze produkty maksymalizuja
czas pracy i minimalizujg czas
przestoju.



Siatka do belowania Fendt+

Wybierz siatke do belowania Fendt+ w celu uzyskania
za kazdym razem doskonatych bel.

@ Precyzja

Pokrycie petnej szerokosci beli
oraz zapobieganie stratom
produktéw dzieki zastosowaniu
technologii Edge to Edge™.

Charakterystyczne oznaczenie
Zebra®, ktore wskazuje prawa
i lewq strone beli w celu

zapewnienia tatwosci zatadunku.

Oznaczenie to wskazuje réwniez
kierunek odwijania sie rolki.

&) Dynamika

Mocny a jednoczesnie lekki
materiat zapewnia wytrzymatos¢
na dziatanie ewentualnych
naprezen dziatajacych w czasie
belowania, transportu

i przechowywania plonéw.

Doskonate podawanie oraz
ciecie zapewnia niezawodno$¢
pracy prasy belujace;j.

@ Wydajnos¢

Pasek ostrzegajacy o koncu rolki
informuje operatora
o koniecznosci wymiany rolki.

Szybka wymiana dzieki
oznaczeniom Zebra® oraz
wygodnym uchwytom do
przenoszenia.

Rolki dostepne w trzech réznych
dtugosciach; réwniez w rolce
4500 m w celu zapewnienia
dtugiego czasu pracy oraz
mozliwosci wykonania wigkszej
liczby bel z jednej rolki.

Aby uzyskac najlepsze efekty belowania, zaleca sie sciste stosowanie niniejszego przewodnika.
Minimalna zalecana liczba warstw siatki na catej powierzchni beli:

Kiszonka - co najmniej 2,5 petnego owiniecia na powierzchni beli
Siano - co najmniej 3,5 petnego owiniecia na powierzchni beli
Stoma - co najmniej 4,5 petnego owiniecia na powierzchni beli

Dtugos¢ rolki

Liczba owinie¢ na 2800m | 3800m | 4500m
bele
271

Srednica rolki

Srednica beli 1,2 (m) 2,5 owiniecia na bele 368 435

Srednica beli 1,2 (m) 3,5 owiniecia na bele 193 262 311

Srednica beli 1,8 (m) 2,5 owiniecia na bele . Przyblizona . 181 246 290
liczba bel z rolki

Srednica beli 1,8 (m) 3,5 owiniecia na bele 129 175 207

Srednica beli 1,8 (m) 4,0 owiniecia na bele 113 154 181

Asortyment siatek Fendt +

Dtugosc rolki 2,800m 3,800m 4,500m
Szerokos¢ rolki 123cm 123cm 123cm

Kolor Zielony - biaty Zielony - biaty Zielony - biaty
Zastosowana technologia Bale+ Bale+ Bale+
Wymiary palety 92 x 125cm 112 x 125cm 112 x125cm
Liczba rolek na palecie 36 28 28

Wysokos¢ palety +220cm +196cm +209cm



Najlepsza praktyka

Nalezy upewnic¢ sie, ze siatka jest CALA na powierzchni
beli, a nie wewnatrz.

PRZED rozpoczeciem podawania siatki upewni¢ sie,
Ze prasa nie pracuje.

Aby siatka dziatata prawidtowo - byta rownomiernie
podawana, rwnomiernie rozktadana na catej
szerokosci beli oraz aby byta mozliwos¢ precyzyjnego
ciecia na koncu cyklu owijania — wazne jest, aby siatka
byta prawidtowo napieta.

Mozna to tatwo sprawdzi¢ podczas pracy

[ Policz 10 tréjkatow na rolce siatki przed
zatadowaniem rolki i zanotuj pomiar.

Policz 10 tréjkatéw na powierzchni beli
(nie tra¢ ogona siatki) i zanotuj ten pomiar.

Pomiar nr 2 powinien by¢ >5% i <10% dtuzszy
niz pomiar nr 1.

10 A przed belowaniem

10 A po belowaniu

Cechy i zalety siatki Fendt+

Doskonate trzymanie

lu doskonat
ORYGINALNA technologia Edge to Edge S

dla uzyskania idealnego ksztattu beli °

\ [ )
Net lock
\ catkowicie elimiHUje WZVKO
prucia sie siatki

[ J
Gwarancja minimalnej dtugosci
a nie tylko $rednio ,plus-minus”




SZ n U re k Asortyment sznurkoéw Fendt do duzych bel

Nazwa Fendt LSB Fendt LSB Fendt LSB Fendt HD Fendt HD Fendt HD
. . produktu Max Long Power Extra Prime Ultra
Wybierz sznurek Fendt dla uzyskania

. e ;. Diugosc 3200m 3000m 2800m 2600m 2200m 900m
wysokiej jakosci bel w paczce na ktebek
Liczba 56 56 56 40 40 72
paczek pojedyncze
na palecie ktebki
Wymiary 115x115cm  115x115cm  115x115cm  115x115cm  116x116cm  120x 90 cm
palety
Wysokos¢ +2.32m +2.32m +2.32m + 1.80m +1.80m +2.2m
palety
Kolor Biaty Biaty Biaty Biaty Biaty Biaty

Miedzynarodowa segmentacja sznurka do pras belujacych

LSB Max 3200m/paczke LSB Long 3000m/paczke LSB Power 2800m/paczke

Maksymalna dtugosé szpuli Do bel o standardowej gestosci. Do wszystkich bel o duzej
dla bel o najnizszej gestosci. Nadaje sie do wigzania wszystkich [l 9estosci. Najlepsza opcja dla bel
Odpowiedni do stosowania we typéw plonéw w normalnych o wysokiej gestosci upakowania

wszystkich prasach. warunkach belowania. w normalnych warunkach
belowania.

HD Extra 2600m/paczke HD Prime 2200m/paczke HD Ultra 900m/szpule
@ P recyzj a @ Dyn am [ ka @ \/\/yd aj N OéC’ Nadaje sie do bel o bardzo wysokiej ll  Nadaje sie do bel o ,ekstremalnej” Specjalnie zaprojektowany dla
gestosci oraz do belowania gestosci oraz do belowania pras 1290UD, do belowania
Sznurek jest zaprojektowany Sznurek spetnia wymagania Zaawansowana inzynieria w najtrudniejszych warunkach w najtrudniejszych warunkach bel o wyjatkowo duzej
tak, aby z tatwoscig przesuwat  pras Fendt o wysokiej i bardzo oznacza, ze mozemy wysokiej temperatury i niskiej wysokiej temperatury i niskiej gestosci.
sie w prasie belujacej wysokiej gestosci prasowania. zapewni¢ mocniejsze, wilgotnosci. wilgotnosci.

i mechanizmie suptacza, co
0 Efektywny nawet w warunkach . . .
pozwala unikna¢ zbednych czemu z jednej szpuli
wysokiej temperatury i niskiej
przestojow. mozna uzyska¢ wiecej bel

| ! : | | | M
. . . . : . prasy supfaczy
Stabilne wigzanie - zawsze zwieksza sity naprezajace Mocny sznurek do bel

dtuzsze sznurki, dzieki

Typ

wilgotnosci powietrza, co

supfacza
mocne i bez poslizgu. dziatajace na sznurek. o duzej gestosci oznacza 4 ARy
brak pekniec i problemoéw. 1270 120 70 6 Podwaéjny o o o o
1290 120 90 6 Podwaéjny ® ® o {
1290 XD 120 90 6 Podwdéjny ® ([ ] o ()
12130 120 130 6 Podwdéjny L ] ( ()
1290UD 120 90 6 Podwdéjny o* o* ®* o*

* Zalecany sznurek to HD Ultra



Wiedza na temat sznurka

lle sznurka potrzebujesz? Obliczanie liczby bel uzyskiwanych z jednej paczki:

* Na podstawie typowych bel:
Oblicz, ile sznurk : 0.9m x 2,4m
a (A+B)x2=X (obwdd beli) 6 oplotéow =
okoto 39,6 m/bele

 Potrzebujesz na sezon:
X x C (liczba suptaczy) =Y (catkowita iloé¢ sznurka na bele)

‘[ A potrzebna na sezon)
\ // CALKOWITA liczba metréw sznurka na sezon m
c
A= Wysokos¢ beli ]
B= Szeroko$¢ beli : Catkowita li : Fendt LSB Power 2800 Tradycyjny typ 130
oo :: ita liczba metrow sznurka na sezon a ycyjny typ
Dlugosc w paczce O SR proy .
= 2800 METROW Liczba 2070 METROW
CALKOWITA LICZBA PACZEK NA SEZON — C =
na paczke z 2 szpulami v na paczke z 2 szpulami

Dzielone

v
tacznailos¢
sznurka na bele

* Catkowita dtugosc sznurka na beli

Przyblizona ilo$¢ sznurka zuzywanego na bele
(dla trzech typowych przyktadéw):

— WA

Bel
z paczki

z paczki

1.2mx 2,4m

6 oplotéw = 6 oplotow =
ok. 43,2 m/bele * Dane odnosza sie do pras z 6 suptaczami! W zaleznosci od zgniotu i typu plonu, wymiary moga sie nieznacznie réznic.

0.8m x 1,5m 0.9m x 2,4m

4 oploty =
ok. 18,4 m/bele ok. 39,6 m/bele



AGCQO AGCO Parts zapewnia wsparcie dla
PARTS wszystkich marek maszyn AGCO
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